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一体化污水处理装置项目市场调研需求
一、技术要求
（一）技术规格
1、项目概况
本工程为南昌市第一医院青山湖院区的医疗废水处理采购项目，设计处理规模200m3/d，采购内容包括污水处理一体化设备及相关设备管道电器（电缆）安装等。
2、设计进水水质

	项目
	CODcr
	BOD5
	粪大肠菌群数
	SS

	设计进水
	≤350
	≤200
	≤100，000
	≤200


3、设计出水水质
根据排污许可证要求，污水经污水处理一体化设备处理后出水满足《医疗机构水污染物排放标准》 （GB18466-2005） 中表2预处理标准排放；
设计出水水质见下表：

	项目
	CODcr
	BOD5
	SS
	粪大肠菌群数

	设计出水
	≤250mg/L
	≤100mg/L
	≤60mg/L
	≤5000MPN/L



4、本项目实施地点：采购人指定地点。
5、一体化设备要求：
除现场已经有格栅、调节、污泥池外，其它满足工艺要求的包括：水解酸化、接触氧化、沉淀、化学消毒等工艺单元及所需设备材料等需集成在一体化设备内。
一体化设备外形尺寸：14m（长）*3m（宽）*3（高）m，每一个池体需预留两个800mm*800mm检修口。

说明：
本项目为交钥匙工程，除利用原有构筑物以外，如有污水处理达标和正常运行必须设施、设备、改造等，即使上表未列明仍必须完成， 采购人不再支付任何费用。
（1）安装调试期间，需保证污水的日常处理达到环保要求。同时需积极与医院衔接，避免野蛮施工、违规作业等现象发生，不得影响医院的正常工作。
（2）安装工期：从合同生效之日开始，不超过30日。

6、技术参数要求
（1）一体化设备性能要求
结构采用碳钢材质，必须是成熟的、完整的工业制造产品， 内部包含的设备、仪器仪表等（如有）外购设备及配套件应在 工厂内部完整组装，以一体化撬装设备的形式运输至项目地点。设备运行时产生的噪声必须满足白天＜55dB，夜间＜45dB，并具备连续稳定达标能力。
所投一体化污水处理设备的核心工艺技术在日常运行中，满足现场进 水水质波动变化的情况下，仍然具备稳定出水达标能力，连续稳定达标时 间不得低于90天。
（2）一体化设备制造质量要求
设备外壳强度及严密性，设备在满水条件下，壳体应无裂缝，无渗漏。 设备内部隔板强度及严密性要求，隔板在承受最大水压差情况下，无开裂及 渗漏现象。一体化设备本体采用碳钢材质，壁厚≥8mm。
设备按JB/T4735-1997《钢制常压容器》进行制造、试验和验收；焊接 采用电弧焊接，碳钢之间焊接采用焊条型号 E4303，牌号 J422；焊缝：外 观饱满，不得有明显裂纹、夹渣、焊瘤等缺陷。经超声波探伤检测不得有超 标准缺陷。符合 GB/T11345-2013《焊缝无损检测超 声检测技术检测 等 级和评定 》、 GB50205-2020《钢结构工程施工质量验收规范》标准规定三级焊缝质量等级。
焊缝表面不允许有裂纹、气孔、夹渣等缺陷；设备所用钢材性能：上屈 服强度≥200ReH（MPa）、抗拉强度 370~450Rm（MPa）、断 后伸长率≥25A 	( % ),钢材所检项目单项评定都合格，符合 GB/T700-2006 的相关技术要求。
（3）一体化设备防腐
设备除锈以《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》（GB/T8923.1-2011） 有关规定为依据；设备制造完毕后，内外表面进行喷砂处理，经由喷砂处  理表面应无可见的油脂、污物、氧化皮、铁锈、油漆涂层和杂质，残留物  痕迹仅显示点状或条纹状的轻微色斑，合格标准为 Sa2.5级；个别难以施工的部位可手工动力除锈达到 St3 级，同时除去钢材表面的油污、灰尘等杂质；
防腐做法及要求以《 石油化工设备和管道涂料防腐蚀设计规范 》 （SH/T3022-2011）有关规定为依据；设备内外及构件进行防腐处理。涂层厚度：超标构件不得超过1%，符合 GB50205-2020 标准中涂装工程的一般规定。
（4）电气及控制系统要求
电气控制柜电源采用380V 、 50HZ ， 电气控制柜 的 防护等 级应符合 GB4208-2008中IP54的要求。电气控制柜的绝缘电阻应符合CJ355-2010的要求。控制柜外壳、控制柜门应设置保护接地设施，保护接地电路的连续 性，应符合 GB5226的规定。
电气控制柜的电气保护系统应采用TN-S系统。
电气控制柜内的主要电器元件符合国家现行技术标准的规定。
控制系统具备污水处理智能控制和智慧监控平台功能，设备自动化程度 高，设备做到全自动运行、无专人值守。
7、总体要求
供应商应考虑现场实际情况及安装条件，如中标应在合同签订前向业主提供符合现场实际情况的吊装措施、安装调试方案。
供应商需对本项目涉及的所有站点的设备进行完整性测试、
设备调试、工艺调试，在设备调试运行正常，通过上级环保、卫监等相关部 门对该项目检测指标合格，并且取得核准批文后，方可进行项目验收。
二、商务需求
1、售后服务要求
1、质量保证期：质量保证期不少于24个月，自采购人（或其授权代表）在设备移交单上签署名字之日起计算。
2、质量保证期内免费维修更换配件；供应商须提供详细的售后服务承诺及 准确有效的服务机构联系方式。
3、在质量保证期内，供应商能够提供7*12小时的售后服务，接到故障通知后 2小时内响应，24小时内到现场后排除故障；质量保证期内的维修发生的一切费用由供应商承担。
4、质量保证期内所有货物保修服务方式均为上门保修即由供应商派员到 用户设备使用现场维修。由此产生的一切费用均由成交供应商承担。
2、供货地点:
采购人指定地点。
3、交货时间:
合同生效之日起 30 个日历日内完成安装，120个日历日内完成调试并经采购人验收合格。
4、付款方式:
验收合格后支付合同价的 90%款项；全面履行质保责任、质保期满后供应商无维保违约责任采购人无息支付10%质保金。
5、供货包装
5.1 包装：应采取防潮、防晒、防腐蚀、防震动及防止其它损坏的必要 措施。 成交供应商应承担由于其包装或防护措施不妥而引起的货物锈蚀、 损坏和丢失等任何损失造成的责任或费用。
5.2 运输：选择运输风险小、运费低、距离短的运输路线。运杂费一次 包死在总价内，包括生产厂到施工现场所需的装卸、运输（含保险费） 、 现场保管费、二次倒运费等费用。
5.3 安装、调试及培训：成交供应商负责所有设备的安装、调试、培训工作，所有费用一次包死在总价内 。每套设备安装调试完毕后，成交供
应商必须安排技术人员对使用单位的设备管理人员进行操作应用及维护保 养方面的技能培训，使其掌握基本技能。
6.安全责任
成交供应商必须坚决落实施工安全管理，在施工过程中，保证杜绝伤亡、 火灾等安全事故，施工过程中若出现的一切安全事故，概由成交供应商自 行承担责任，采购人将报安全检查主管部门追究其法律责任。

7、其它要求
应保证采购人在中华人民共和国使用成交供应商所提供的货物或货物的任何一部分时，免受第三方提出的侵犯其专利权、商标权或工业设计权的起诉；如果任何第三方提出侵权指控，成交供应商承担一切与之有关的责任。
