一、标的清单
	序号
	货物名称
	数量
	单位
	备注

	1
	有色金属结构材料全国重点实验室键合铜线成品处理系统
	1
	套
	/

	包含：

	1.1
	键合铜线表面处理机
	1
	台
	

	1.2
	键合铜线包装机
	1
	台
	

	1.3
	键合铜线退火炉
	1
	台
	

	1.4
	键合铜线在线退火机
	1
	台
	核心产品


二、技术要求
（一）键合铜线成品处理系统
（1）键合铜线表面处理机 
1）用于铜线表面处理；
2）处理线径φ0.015mm-φ0.08mm；
3）张力范围0.5gf-30gf，精度优于或等于±0.1gf；速度： 1-100m/min；
4）电源：电压（V）：0-5v，分辨率10mV；电流（A）：0-3A，分辨率1mA；
5）水泵流速： 0-10L/min；水泵扬程（m）：≥1.5m；
6）温度范围（℃）：环境温度-70℃；
7）过滤精度：≤1μm；
8）工作槽出线端带吹线风道；
9）预留数字化升级接口。
（2）键合铜线包装机
1）用于成品键合铜线的真空包装；
2）双真空室；
3）抽气时间1s-99s可调。
（3）键合铜线退火炉
1）用于键合铜线的在线退火；
2）进线范围：φ0.01mm-φ0.07mm；
3）张力范围：0.5gf-30gf；
4）温度范围：环境温度-800℃；
5）收放线盘满足最大外宽≤φ70mm，最大外径≤φ110mm的线盘；
6）四通道，最大速度：优于或等于200m/min；
7）控制架构为总线控制；
8）设备额定功率≤15KW；
9）退火过程需通入气体保护，单通道气体流量1-5L/min；
10）预留数字化升级接口。
（4）键合铜线在线退火机
1）用于键合铜线的在线退火；
2）进线范围：φ0.1mm-φ0.5mm；
3）张力范围：10gf-400gf；
4）温度范围：环境温度-800℃；
5）收放线盘满足最大外宽≤φ70mm，最大外径≤φ110mm的线盘；
6）两通道直线型，最大速度：优于或等于200m/min；
7）控制架构为总线控制；
8）设备额定功率≤30kW；
9）预留数字化升级接口。
注：以上“技术要求”为实质性要求，必须完全满足，否则响应无效。
