微波反应器调研需求

1）采用高频闭环式反馈控制系统及连续非脉冲微波技术。
2）微波输出功率≥900W, 能量0-100%自动调节。
3）采用环形谐振单模微波腔体，微波腔容积≥300mL。
4）可进行0-100mL的高压密闭反应，可以使用10mL、35mL、100mL的密闭反应容器。可进行0-125mL的常压敞口反应，可连接冷凝管进行冷凝回流及气体保护反应。
5）采用一体化内置计算系统，≥10英寸触摸屏操作界面，无须外接计算机便可独立进行程序设定、过程控制、及数据保存等，不中断运行程序即可实时在线更改所有反应参数，包括功率、温度、压力、搅拌和时间。
6）温度控制范围-80℃-350℃，控制精度≤±0.1℃，检测的温度与反应物体积和形态无关。
7）压力检测范围0-500psi（35bar），控制精度≤±1Psi，并具备压力排气点设置功能，在不中断反应的情况下可设定0-435psi（30bar）自动安全排气。
8）配有可调速电磁搅拌系统，转速0-1600 rpm/min可调。
9）具有同步冷却-功率最大化技术，可在低温条件下提高微波场强密度，以适应复杂化学反应条件的特殊要求。
10）压力罐及盖子可重复使用（非一次性）。
11） 仪器具有灵活的模块化设计，配备多种升级接口，可进行-80℃超低温反应、加气组件、同位素合成组件等。
12）内置摄像组件，像素≥500万，可实时观察反应状态和反应进程。
13）仪器配备高精度晶体压力控制系统，实验过程中可根据客户设置仪器自动控制泄压量，反应过程中可实现多次泄压，实时监测并显示反应中的压力数值，压控系统易拆卸，方便清洗。（提供压力控制系统的自动控制泄压量的次数、压力数值等界面）
14）内置操作软件具备常规—微波条件转换功能，方便合成条件的转换。
15）仪器需配备防爆安全保护装置，防腐蚀耐高温，反应瓶异常爆裂时保护温度探头及微波腔体。
16）配储样冰箱
参数：
1、容量≥460升（冷藏≥270L，冷冻≥157L，变温≥33L）；
2、产品尺寸≤宽度703mm，深度666.5mm，高度1900mm；
3、面板材质磨砂玻璃面板；
[bookmark: _GoBack]4、温度调节区间：冷藏2℃-8℃；冷冻-18℃至-25℃（急冻模式可以-31℃）
5、特色保鲜功能：全空间保鲜；
17）配移液器二套
1、单通道2.5 ul, 2把； 2.单通道10 ul, 2把；3.单通道20 ul, 2把；4.单通道100 ul, 2把；
2、单通道200 ul, 2把；6.单通道1000 ul，2把。
3、.采用高科技材质，重量轻(80g±5g)，耐高温抗腐蚀，可整支紫外线灭菌。
4.、下半支可徒手拆卸，便于清洁保养
5.、伸缩式弹性吸嘴设计，确保吸头装配的气密性和移液均一性
6、四位数字放大体积显示，可精准设置移液体积
7、体积视窗位置合理(在前面)，便于移液观察，可单手设定体积及操作。
18）整机质保三年。
配置清单：
1）微波合成主机  		1套
2）温度控制系统（内置） 1套
3）压力控制系统（内置） 1套
4）实时成像系统（内置） 1套
5）10ml反应组件   		1套
6）35ml反应组件   		1套
7）常压反应组件    		1套
8）10ml 反应管及盖子  100套
9）35ml反应管及盖子   25套
10） 超静音无油空压机     1套
11） 10ml反应瓶PTFE膜  200片
12） 35ml反应瓶PTFE膜  200片
13） 储样冰箱            1台
14） 移液器              2套（6把/1套）

